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Per una affilatura di precisione con lime
tonde da 6” - 8”, e con lime piatte per
delimitatori di profondita.

Pour un affutage de precision avec limes
rondes de 6-8", et lime plate por jauges
de profondeur.

Para un afilado de precisién de la cadena
con limas redomdas de 6"y 8”, y lima
plana para delimitadores.

Za jedno precizno o$trenje okruglim turpi-
jama od 6"-8” i ravne turpije za grani¢nike
dubine
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For precision saw chain filing with round
files 6™-8” and flat dept gauge file.

Zum prazisen scharfen von Sagenket-
ten mit Rundfeilen 6” und 8” lang und
zum absetzen der Teefenbergrenzer mit
einer Frachfeile

Pro presngjsi nabrouseni pomoci kula-
tych pilnika od 6™-8” a plochych pilnikd
na hloubkové delimitatory..

[ns TouHOM 3aTO4KM NPY NOMOLLN
KPYrAbIX HAMUMBLHUKOB AYameTpoM
6”-8" M NITOCKNX HaMUIBLHAKOB ANS
orpaHuuuTenei rmyGuHbl.

025" 030"
Passo per catena Diametro lima Sporgenza lima:1/10 = 1/5
Chainpitch File diameter File projecton: 1/10 + 1/5
Pas de la chaine Diametre de la lime Saillie de la lime: 1/10 = 1/5
Kettenteilung Feilendurchmesser Feilenvorsprung: 1/10 = 1/5
Paso del la cadena | Diametro de lalima Sobresaliente lima de: 1/10 + 1/5
” 1/8” v
4 3,175 mm :
1/4” 5/32" 110+1/5 @ @
3/8” hobby 4 mm | |
.325” 4,5mm %) mm inch.
.325 semichisel 3/16" 1/8” 0,3-0,65 | .012-.025
3/8” 4,8 mm
716" 7/32" 5/32” 04-08 |.016-.032
404" 5,5 mm
12 1/4" 45mm| 0,45-0,9 | .018-.036
6,35 mm
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MADE IN CHINA

7086

3/16” 0,5-1 .02-.04

7/32" | 06-125 | .022-.05

1/4” | 0,65-1,25 | .025-.05




BEDIENUNGSANLEITUNG ZUM SCHARFEN

ﬂ VON SAGENKETTEN |

1) Feilgerat auf die Mitte des Schwertes setzen. Anschlagblech (2) muss dabei
zur Schwertspitze zeigen. Das Gerét ist in der richtigen Lage, wenn die Spann-
backen (1-2) gerade oberhald der Nietkdpfe sitzen. Danach mit Klemmschraube
befestigen. 2) Mit Schraube (3) Spannbacken so anziehen, dass sich die Kette
noch von Hand durchziehen lassen kann. 3) Feile in Halter (14) montieren und
mit Spannschrauben festziehen. Der Durchmesser der Feile richtet sich nach der
Teilung und dem Typ der zu schérfenden Kette. 4) Stellen sie den Feilwinkel am
waagerechten Kopf (7) auf 30 oder 35 Grad, den Senkrechten auf 0° bzw. 10°
Grad ein. Die verschiedenen Gradeinstellungen richten sich nach den verschie-
denen Schneidertypen. 5) Den kiirzesten stumpfen Zahn der Kette heraussu-
- chen, Anschlagblech (6) gengen den Zahnriicken schieben und so fixieren. Feile
anlegen und Stellschraube (11) soweit herausfinden, dass Flihrung (12) anliegt.
Anschliessend Feilenhéhe mit Schraube (10) so einstellen, dass 1/10 — 1/5 des
Feilendurchmessers liber das Zahndach ragt. 6) Immer von innen nach aus-
sen, bei 10 Grad Einstellung von unten nach oben feilen, so lange, bis Fiihrung
(12) bei allen Z&hnen gegen Stelischraube (11) anliegt. Alle Zahne sind dann
gleichmassig lang abgefeilt. 7) Zuerst werden alle Schneider einer Kettenseite
geschérft, dann horizontale Winkelskala dreh en und Schneider der andere Seite
wie beschreiben feilen. Bei Schneidertypen, die mit 10 Grad aufwértsstrich ge-
feilt werden, muss auch senkrechte Skala entsprechend umstellen. 8) Feile von
Zeit zu Zeit drehen, Fihrung (12-13) leicht schmieren. 9) Die Tiefenbegrenzer
werden mit der Flach — bzw. Dreikantfeile, die statt der Rundfeile montiert wird,
abgenommen. Beide Winkelskala auf 0 stellen. Zahnen gegen Anschlagblech (6)
bringen. Feile auf Tiefenbegrenzer durch Verstellen der Schraube (10) absenken.
Ein Teilstrick auf der Schraube entspricht 0,22 mm. Héhendifferenz. Nach dem

Nachfeilen Vorderkante das Tiefenbegrenzers nachrunden.
ISTRUZIONI PER L’AFFILATURA DELLE

CATENE PER MOTOSEGHE

1) Montare I'affilatore sulla barra con la catena leggermente tesa in modo che le
ganasce (1-2) coprano esattamente | ribattini della catena. Serrare il pomolino
grande di bloccaggio. 2) Fare aderire leggermente la ganascia (2) tramite la vite
(3) alla catena. 3) Cominciare ad affilare dal dente piti corto o consumato.

4) Scegliere e montare la lima adeguata al tipo di catena da affilare secondo la
tabella registrando, se necessita, lo spazio fra i telaietti (4) tramite le viti (5).

5) Posizionare la linguetta (6) e portare il primo dente da affilare contro di essa.
Serrare la ganascia (1) tramite la propria vite. 6) Inclinare la testina (7) di 30° o
35° orizzontalmente e 0° o 10° verticalmente secondo il tipo e marca di catena
tramite i pomoli (8-9). 7) Registrare I'altezza dalla lima tramite la vite graduata
(10} in modo che il tondino sporga da 1/10 a 1/5 del suo diametro dal profilo
superiore del dente. 8) Ricordando che I'affilatura si esegue sempre dall'interno
verso I'esterno e nel caso dei 10° dal basso verso I'alto, limare il primo dente fino
a renderlo tagliente. 9) Con la lima in posizione di lavoro, fare aderire perfetta-
mente la vite di appoggio (11) alla barretta (12). 10) Liberare di volta in volta la
catena dalla ganascia (1) e limitare tutti i denti della medesima parte fino che la
barretta (12) tocchera I'appoggio (11). Due o tre colpi basteranno per una norma-
le operazione. 11) Ruotare la testina (7) di un angolo di 30°35° opposto al primo
pero letto col secondo indice che compare sulla testina stessa, girare anche di
10° opposti agli altri solo se il tipo di catena lo richiede. 12) Affilare tutti i denti ri-
manenti assicurandosi che risultano della stessa lunghezza. In caso contrario in-
tervenire sulla vite di appoggio (11). 13) Saltuariamente ruotare la lima per avere
un consumo uniforme e lubrificare leggermente le barrette (12-13) se necessita.
14) Per 'abbassamento dei delimitatori sostituire il tondino con una lima piatta o
triangolare. Portare la testina (7) in posizione di zero delle due gradazioni, i denti
contro I'arresto (6), quindi abbassare della quantita voluta il primo delimitatore.
Fissare I'altezza raggiunta con la vite graduata (10) per le successive operazioni.
15) Arrotondare manualmente con una lima gli spigoli che si sono formati durante

I'operazione precedente.

INSTRUCTION FOR THE SHARPENING OF

ﬂ SAW-CHAINS

1) Place the sharpening device on the bar with the chain slightly taut so that the
clamps (1-2) exactly cover the rivets of the chain. Screw in tightly the holding
knob. 2) Close the clamp (2) gently against the chain using the screw (3) pro-
vided. 3) Start sharpening the shortest cutter. 4) Choose and insert the correct
size file for the type of chain to be sharpened according to the table changing if
necessary the distance between the holding frame pieces (4) by adjusting the
screws (5). 5) Position the stop bar (6) and put the first cutter to be sharpened
against it. Tighten the clamp (1) using the screw provided. 6) Set the head (7) at
30° or 35° horizontally and at 0° or 10° vertically according to the type and make
of the chain, using the small knobs (8-9). 7) Adjust the height of the file using the
graduated screw (10) so that the file sticks out 1/10 to 1/5 of its diameter above
the cutter. 8) Always sharpen from the inside of the cutter towards the outside, file
the first cutter until it shows a clean edge. 9) With the file in the working position,
turn the holding screw (11) until it exactly touches the small stop bar (12).

10) Release the chain from the clamp (1) and file each cutter on the same side of
the chain back to the small stop bar (12). It will usually require two or three mo-
vement for a normal operation. 11) In order to sharpen the cutter on the opposite
side of the chain, simply tun the head (7) 30° or 35° opposite to the first angle
but read with the second index number which is shown on the head. Also turn
the head by 10 opposite to the others only if the type of chain so requires. 12)
Sharpen all the remaining cutters ensuring that afterwards they are all the same
length. If not, adjust the holding screw (11). 13) Every so often, turn the file so
as to wear it down evenly and oil the small bars (12-13) slightly if required. 14)
Substitute the round file with a flat or triangular file in order to lower the depth
gauges, move the head (7) to the zero position on the two scales aginst the stop
bar (6), then, lower the first depth gauge by the desired amount. Fix the depth
gauge setting with the graduated screw (10) and with this setting lower all depth
gauges equally. 15) Manually round off the corners that have formed during the
previous operation with the file.

1) Monter I'appareil d'affiitage sur la guide avec la chaine légerement tendue de
fagon a ce que-les machoires (1 et 2) couvrent exactement les rivets de la chaine
sans les déborder. Bloquer I'appareil sur la guide en serrant la vis @ pommeau.
2) Faire adhérer légérement les machoires (1 et 2) a la chaine au moyen de la
vis (3) en lui permettant de coulisser sur la guide. 3) Commencer I'aff(itage par la
dent la plus courte ou la plus usée. 4) Choisir la lime adaptée au modéle de chai-
ne a affiter, suivant tableau, la monter en réglant le cadre au moyen des vis (5).
5) Positionner la languette (6) et amener la premiére dent (la plus courte) con-
tr'elle. Serrer les méachoires (1 et 2) au moyen de la vis (3). 6) Régler la téte (7)
de 30° ou 35° horizontalement, et de 0° ou 10° verticalement selon le modéle et
la marque de la chaine au moyen du grand écrou plastique & pommeau (8-9).
7) Régler la hauteur de la lime au moyen de la vis graduée (10) de maniere a ce
que la lime ronde déborde de 1/10 a 1/5éme de son diamétre du profil de la dent.-
La lime ne doit en aucun cas attaquer le maillon de la chaine. 8) Limer la premié-
re dent jusqu’a ce qu’elle coupe en se rappelant que 'affitage se fait de l'intérieur
vers |'extérieur et, dans les cas de 10° du bas vers le haut. 9) Faire adhérer la
vis d’appui (11) a la barrette (12) du cadra avec la lime en position de travail. 10)
Libérer la chaine des méacherois (1-2) et limer les dents du méme coté en les
maintenant contre la butée (6) suivant ce qui précéde, jusqu’a ce que la barrette
12 du cadre touche la vis d’appui (11). Deux ou trois coups de lie suffiront pour
un afflitage normal. 11) Pour affiter les dents inverses, tourner ia téte (7) d’'un
angle 30° ou 35° opposé au premier affiitage et incliner le cadra de 0° a 10° sile

INSTRUCTION POUR L’AFFUTAGE DES CHAINES
POUR TRONCONNEUSES

modele de chaine le demande, inverser la lime pour affter toujours de l'intérieur -

a I'extérieur. 12) Affter toutes les dents inverses en s'assurant qu'elles sont de
méme longueur que les précédentes, en cas contraire, agir sur la vis d’appui
(11). 13) Tourner de temps en temps la lime pour avoir une usure uniforme et
lubrifier Iégérement la barrette (12) en appui sur la vis (11). 14) Pour rectifier les
jauges (TALONS) de profondeur, remplacer la lime ronde par une lime plate ou
triangulaire. Placer la téte (7) & 0 aussi bien pour la position horizontale que pour
la position verticale. Porter les dents contre arrét (6). Régler la vis 11 pour obtenir
un mouvement de la lime sur la jauge uniquement. Régler la hauteur de la lime au
moyen de la vis 10 pour obtenir la hauteur requise suivant les instructions du distri-
buteur. 15) Emousser & la main 'angle qui s'est formé pendant 'operation.




INSTRUKCJE OSTRZENIA LANCUCHOW
DO PIt SILNIKOWYCH

1) Zamontowa¢ ostrzarke na precie z tancuchem z lekka napietym, w taki sposéb,
by szczeki (1-2) pokryly doktadnie nity tancucha. Dokreci¢ duza gatke ustalajaca.
2) Dziatajac wkretem (3) przyblizy¢ szczeke (2) do taricucha, by prawie do niego
przylegta. 3) Zaczag ostrzenie od najkrétszego i najbardziej zuzytego zeba.

4) Dobra¢ wedtug tabeli najbardziej odpowiedni do typu tancucha pilnik do ostrze-
nia i wyregulowac w razie potrzeby wkretami (5) odlegtos¢ miedzy ramkami (4). 5)
Ustawi¢ wpust (6) i doprowadzi¢ do niego pierwszy zab do ostrzenia. Zacisnaé
szczeke (1) za pomoca jej wkretu. 6) Dziatajgc gatkami (8-9) pochyli¢ gtowke (7)
na 30° lub 35° w poziomie i 0° lub 10° w pionie, w zaleznosci od typu lub marki
tancucha. 7) Wyregulowa¢ wysoko$¢ pilnika do ostrzenia pit-za pomoca wkretu z
podziatka (10) w taki sposéb, by pret okragly wystawat na 1/10 albo 1/5 $rednicy
poza gorny profil zgba. 8) Uwzgledniajac, ze ostrzenie powinno by¢ zawsze
wykonywane od strony wewnetrznej ku stronie zewnetrznej, lub w przypadku 10°
z dotu ku gorze, zaostrzy¢ pilnikiem pierwszy zab. 9) Trzymajgc pilnik do ostrze-
nia pit w pozycji roboczej przystawi¢ doktadnie wkret podpierajacy (11) do drazka
(12). 10) Zwalnia¢ stopniowo farficuch od zacisku szczeki (1) i pitowac wszystkie
kolejne zgby z tej samej strony dopoki drgzek (12) nie dojdzie do podpory (11).
W normalnym trybie wystarczy przytozy¢ dwa lub trzy razy.

11) Obrdci¢ gtéwke (7) pod katem 30°- 35° przeciwnie niz poprzednio, ale
odczytaé z drugiego wskaznika, ktdry pojawi sie na tej giéwce, obrdcié takze o
10° przeciwlegle do innych, jesli wymaga tego dany typ fancucha. 12) Zaostrzy¢
wszystkie pozostate zgby, upewniajac sig, by byly wszystkie tej samej dtugosci.
W przeciwnym razie dziata¢ wkretem (11). 13) Od czasu do czasu obracaé
pilnik, by -zuzywat sie réwnomiernie i w miare potrzeby smarowac z lekka preciki
(12-13). 14) Dla obnizenia ogranicznikéw zamieni¢ pilnik zaokraglony na ptaski
lub tréjkatny pilnik do ostrzenia. Doprowadzi¢ gtéwke (7) do pozycji zerowej w
obu podziatkach, zeby do punktu zatrzymania (6), po czym obnizy¢ pierwszy
ogranicznik na pozadang wielko$¢é. Oznaczy¢ osiagnietg wysokosé za pomoca,
wkretu z podziatkg (10), w celu wykonania dalszych dziatan. 15) Zukosowaé
odrecznie pilnikiem ostre narozniki powstate podczas poprzedniego dziatania.

1) YcTaHoBuMTE 3aTOYHbIA CTAHOK Ha MaHKy CO Crierka HaTsHYTOM Lienbio Takum
06pa3om, 4okl KonoaK (1-2) NONHOCTLI0 3aXBAaTLIBAMM 3AKMENMKU Lieny. 3axmuTe
BonbLLYI0 BNOKMPOBOUHYIO pyKOATKY. 2) Crerka NpkMIUTe KOMoaKY (2) CNOMOLLbIO
BUHTa (3) k uenu. 3) HauHuTe 3aTOMKy C Camoro KOpOTKOTO U U3HOLIEHHOrO
3ybua. 4) Beibepute 1 ycTaHoBUTE NOAXOAALLMIA ANS TUNA 3aTauMBAEMON Lenm
HanWbHWUK, PyKOBOACTBYACL TabnuLel W YCTaHOBKB B Criyyae HeobxoauMocTu
paccTosHne Mexay pamkamu (4) ¢ nomoLbio BUHTOB (5). 5) YcTaHoBuUTE A3LIMOK
(6) 1 NpyKMUTE K HeMy NepBbIit 3aTaumBaeMbli 3ybedl. 3axmuTe konoaky (1) ¢
noMoLLI0 ee BuHTa. 6) HaknoHute ronosky (7) Ha 30° nnu 35° B ropuaoHTansHOM
Hanpaenexuu 1 Ha 0° unn 10° B BEpPTMKANLHOM HaNpaBneHuy B 3aBUCUMOCTH
OT TMRAa MN MapKW NUMbI, UCTIONb3YS ANA 3Toro pykosTky (8-9). 7) YetaHosuTe
BBICOTY HanUIbHUKa NOCPEACTBOM rpaayupoBaHHoro BuHTa (10) Takum obpasom,
yTobbl Kpyrmblii HamWnbHWMK BbicTynan na 1/10-1/5 ceoero avameTpa Hap
BEPXHUM Kpaem 3y6ua. 8) He 3abbipas o Tom, 4To 3aTOUKa BCeraa BbINONHASTCS
Mo Hanpasnenuio ot cebst unu B cnyyae 10° - cBepxy BHU3, 3aTouuTe NEpBbIi
3ybeul. 9) CoxpaHsisi HaNUNbHUK B paBoyeM MOMOXEHUM, XOPOLUO MPYKMUTE
onopHbii BuHT (11) k nepeknagmHe (12). 10) MoctenenHo ocsoGoauTe Lenb
u3 konoaku (1) v nopnunute Bce 3yGLbl C OOHOW CTOPOHLI A0 TeX nop, noka
nepeknaamHa (12) He npukocHeTcs k onope (11). 4ns npaBUNbHOTO BHINOMHEHNSA
onepaumnm BoCTaToqHHO ABYX-Tpex Ton4kos. 11) MosepHuTe ronoeky (7) Ha yron
30° 35° B 0bpaTHOM HanpaBneHM CO BTOPbIM MHAEKCOM, YKa3aHHLIM Ha camot
ronoske. Moseprute ee Taike Ha 10° B MPOTMBOMONOXHOM HaNpasneHuu , 8
TOM CRyJae, ecrim atoro TpebyeT Tun uenu. 12) 3atounTe BCE OCTaNbHbIE 3yGLbI
[0 OAMHaKoBOW AnuHbl. B npoTMBHOM cnydyae, UCNONb3yWTE OMOPHBIA BUHT
(11). 13) Bpems oT BpeMeHN NOBOpauuUBaiiTe HAMUMbHUK, YTOBLI 0BecnewnTL
PaBHOMEpHOCTb €ro CTa4MBaHMSA W Cherka cMasbiBalite, npy HeoBXOaUMOCTH,
nepeknaguubl (12-13). 14) [Ina onyckaHus orpaHu4uTeneil 3ameHuTe Kpymblid
HaMUMLHUK NIOCKAM WM TPEYTONbHBIM. YCTaHOBUTE TONOBKY (7) HA Hynb MO
oBeum rpafaunam, npwkmuTe 3yGubl Kk ynopy (6), 3atem OnyctuTe nepsblit
OrpaHnuMTenNb Ha HeobXoauMYID BbICOTY. 3achuKCUpYITE MONYYEHHYK BLICOTY
npy MOMOLLM TPARYUPOBaHHOTO BuHTa (10) ANA BINONHEHUS nocneayowmx
onepauui. 15) 3akpyrnute BpyuHylo MpW NOMOLUM HAMUILHUKA NOMYYEHHbIE B
pesynbTaTte BbiINONHEeHUs NpeabigyLLen onepaLmmn oCTphIE Ymbl.

WHCTPYKLMW MO 3ATOYKE LIENEN
ana moronun

INSRTUKCE PRO NABROUSENI RETEZU
NA MOTOROVE PILY
1) Ostficku namontovat na nosnou ty¢ s fetézem lehce napnutym tak, aby gelisti
(1-2) ptesné pfikryvaly nyty fetézu. Zadroubovat velké kulové tlagitko k zajisténi.
2) Celist (2) musi lehce pFiléhat na Fetéz pomoci Sroubu (3). 3) Zaénéte brousit
od nejkratdtho &i nejopotfebovanéjsiho zubu. 4) Vybrat si a namontovat pilnik,
shodny s typem fetdzu, ktery je tfeba nabrousit a v pFipadé potreby sefidit mezeru
mezi (4) ramecky dle tabulky a s pomoci $roub( (5). 5) Umistit jazyGek (6) a proti
nému prvni zub, ktery se musi nabrousit. Utdhnout Eelist (1) pomoci patfiéného
Sroubu. 6) Naklonit horizontalné hlavicku (7) o 30° nebo 35° pomoci kulovych
tlacitek (8-9) a vertikéiné o 0° &i 10° dle typu nebo znacky fetézu. 7) Pomoci
kalibrovaného Sroubu sefidit vySku pilniku (10) tak, aby podlozka od horniho ozu-
bového profilu pfesahovala o 1/10 az 1/5 svého priméru. 8) Brat vZdy ohled na
to, Ze brouseni se provadi vzdy smérem od vnittku na vnéjSek anebo v pfipadé
10° odzdola nahoru, a prvni zub opilovat naostro. 9) S pilnikem v pracovni pozici,
podpérny $roub (11) se musi perfektnim zplsobem dotykat tysky (12).
10) Pokazdé fetéz uvolfiovat z Celisti (1) a opilovat veSkeré ozubeni na stejné
strané aZ do bodu, kdy se tycka (12) bude dotykat podpéry (11). Pro normalni
operace postadi jen dva nebo tfi idery. 11) Otodit hlaviéku (7) o thel 30° 35°
vigi prvnimu opatné, ale pfecteny dle druhého ukazovatele, ktery se objevuje
na té samé hlavicce, otogit i 0 10° opacné vici ostatnim, ale jen v pfipadd, kdy
to vyZaduje typ fetézu. 12) Naostfit veSkeré ostatni ozubeni a pfesvédtit se, zda
jsou stejné dlouhé. V opaéném pfipadé, zapUsobit na podpérny sroub (11). 13)
Obcas, aby se pilnik mohl opotfebovéavat rovnomérnym zplisobem, je tfeba ho
otadet a i ty¢ky bude-li zapotfebi lehce namazat (12-13). 14) Aby se delimitatory
mohly sniZit, je tfeba podlozku vymeénit plochym nebo trojlhelnikovym pilnikem.
Hlavi¢ku nastavte (7) do nulového bodu na vyznacenych dvou stupnich, ozuby
proti aretovani (6), tudiz sniZit delimitator dle zvoleného mnozstvi. DosaZenou
vy3ku upevnit kalibrovanym Sroubem (10) a pokraCovat v nasledujicich operacich.
15) Hrany, které vznikly pfedesiou operaci je tfeba zaoblit ruéné pilnikem.

1) Namjestiti ostrat na polugu sa blago zategnutim lancem tako da pakne (1-
2) prekriju potpuno zakivke lanca. Stegnuti veliku okruglu drsku za kogenje. 2)
Namjestiti da pakne (2) pomoc¢u zavrtnja, malo nalegnu na lanac (3).

3) Poceti ostrenje od najkraceg ili najtuplieg zupca. 4) Izabrati i namjestiti turpiju
najpogodniju za tu vrstu lanca na osnovu tabele, biljeZedi, ako je potrebno, raz-
mak izmedju okvira (4) pomodu zavrtnja (5). 5) Namjestiti jezicak (6) i namjestiti
prvi zubac za oStrenje naspram njega. Stegnuti pakne (1) njihovim zavrtnjem. 6)
Nakrenuti glavicu (7) za 30° ili 35° horizontalno i 0° ili 10° vertikalno u zavisnosti
od tipa i marke lanca pomoéu okrugle drke (8-9). 7) ZabiljeZiti visinu turpije
pomocu stepenovanih zavrinja (10) tako da okrugla Sipka izviruje od 1/10 do
1/5 svog dijametra od spoljasnjeg profila zupca. 8) Imajuci u vidu da se ostrenje
obavlja uvek od unutrasnjosti ka spoljadnjosti ili u sluaju 10° odozdo na gore,
ostriti prvi zubac dok se ne osposobi za sjetenje. 9) Pomodu turpije u poziciji za
rad, namjestiti pomocni zavrtanj (11) da potpuno nalegne na polugicu (12). 10)
Osloboditi malo po malo lanac od pakne (1) turpijati zupce sa iste strane sve
dok polugica (12) ne dodirne oslonac (11). Da bi se izvrila operacija dovoljna su
dva do tri poteza turpijom. 11) Zarotirati glavicu (7) za 30° 35° nasuprot prvom
pokazatelju a &itano po drugom pokazatelju koji se pojavljuje na samoj glavici,
zarotirati glavicu takodje za 10° nasuprot 30° 35° samo ako vrsta lanca to zahtije-
va. 12) Naostriti sve preostale zupce provjerivsi da li su iste duZine. Ako nisu in-
tervenisati na potporni zavrtanj (11). 13) Povremeno zaokrenuti turpiju kako se ne
bi istupila samo sa jedne strane i podmazati malo polugice (12-13) u koliko je po-
trebno. 14) Za spustanje grani¢nika zameniti okruglu $ipku ravnom ili trouglastom
turpijom. (7) Staviti glavicu u nulti poloZaj u odnosu na uglove, zupce zakacene
za zaustavlja¢ (6) i spustiti do Zeljene visine prvi granicnik. Fiksirati postignutu
visinu pomocu stepenovanog zavrinja (10) za naredne operacije. 15) Zaokrugliti
ru¢no jednom turpijom ivice koje su se formirale u toku prethodne operacije.

UPUTSTVO ZA OSTRENJE LANACA
MOTORNE TESTERE




INSTRUCCIONES PARA AFILAR LAS CADENAS PARA
MOTOSIERRAS

1) Montar la afiladora sobre la barra con la cadena ligeramente tensa en modo
que las quijadas (1-2) cubran exactamente. Cerrar el pomo grande de blocaje.
2) Adherir ligeramente la quijada (2) mediante el tornillo (3) a la cadéna. 3) Co-
menzar a afilar del diente mas corto o consumido. 4) Elegir y ‘montar la lima
adecuada al tipo de cadena a afilar segtn la tabla, registrando si es necesario
el espacio entre los bastidores (4) mediante los tornillos (5). 5) Posicionar la len-
glieta (6) y portar el primer dente a afilar contra ella. Cerrar la quijada (1) median-
te su proprio tornillo. 6) Inclinar el cabezal (7) de 30° o 35° horizontalmente y 0°
0 10° verticalmente segun el tipo y marca de cadena mediante los pomos (8-9).
7) Registrar la altura de la lima mediante el tornillo graduado (10) de manera que
la armilla sobre salga de 1/10 a 1/5 de su diametro del perfil superior del diente.
8) Recordamos que la afiladura se efectia siempre del interno hacia el externo
y en el caso de los 10° de abajo hacia arriba, limar el primer dente hasta dejarlo
cortante. 9) Con la lima en posicién de trabajo adherir perfectamente ef tornillo
de apoyo (11) al alambre (12). 10) Liberar de vuelta en vuelta la cadena de la
quijada (1) y limar todos los dientes de la misma parte hasta que el alambre (12)
tocara el apoyo (11). dos o tres golpes bastan para una normal operacion.

11) Girar el cabezal (7) en posicién 30/35° opuestos al primero pero leido sobre
el cabezal mismo, girar también de 10° opuestos los otros solamente si el tipo de
cadena lo requiere. 12) Afilar todos los dientes restantes controlando que queden
del mismo largo. en caso contrario intervenir sobre el tornillo de apoyo (11).

13) Cada tanto girar la lima para obtener un consumo uniforme y lubricar apenas
las barras (12-13) si fuese necesario. 14) Para bajar los delimitadores, cambiar
la lima redonda por una plana o triangular. llevar el cabezal (7) a posicién cero
en las graduaciones, los dientes contra el bloque (6), luego bajar la cantidad
deseada el primer delimitador. fijar la altura obtenida con el tomillo registrador
(10) para la sucesiva operaciones. 15) Redondear manualmente con una lima

los angulos que se formaron durante la presente operacion.

NL GEBRUIKSAANWIJZING VOOR HET SCHERPEN
VAN KETTINGEN

1) Plaats het vijlapparaat op het geleideblad — de ketting lichties gespannen —
Zodat de spanplaatjes (1-2) de klinknagels van de ketting juist bedekken. Vijs
het apparaat vast met de schroef (links achter). 2) Draai met de schroef (3) de
spanplaatjes vast, tot men de ketting nog net met de hand kan doortrekken.

3) Monteer de vijl in de houder (4) en draai vast met schroef (5). De diameter
van de vijl wordt bepaald door het type van ketting. 4) Plaats de kortste snijtand
tegen de stopper (6) “ Stand A” en klem vast. 5) Stel de kop (7) horinzontaal in op
30 of 35 graden en vertikal op 0 resp.10 garden. Gebruik de kleine afstelschroef;
respektievelijk (8) en (9). 6) Regel en hoogte van de vijl met schroef (10) zodat de
vijl 1/10 tot 1/5 van zijn diameter boven de snijtand uitsteekt. Draai de stelschro-
ef (11) zover uit tot deze de geleidestang (12) raakt. 7) Vijl steeds van binnen
naar buiten. Bij de 10 garden vertikale instelling, van onder naar boven vijlen
tot de geleidestang bij alle snijtanden tgen de stelschroef komt. Alle snijtanden
zijn dan van gelijke lengte. 8) Eerst worden alle snijtanden aan één zijde van de
ketting geslepen, waarna de horizontale kop gedraai .wordt en alle snijtanden
aan de andere kant van de ketting gevijld worden. Voor snijtanden die de 10
graden vertikale instelling nodig hebben, moet de vertikale instelling omgedraaid
worden. 9) Draai ‘de vijl regelmatig, en smeerde geleidestangen (12-13} lichtjes
in. 10} In plaats van meteen ronde vijl, worden de dieptestellers met een platte-
of driehoekige vijlo dieper gevijld. Plaats beide instelkoppen (7-8) op 0 graden.
Plaats de dieptestellers tegen de stopper “Stand B” om dusdanig de snijhoek
van de snijtandte beschermen. Zet de dieptestellers vast met sschroef (10).Een
merkteken komt overeen met 0,25 mm. Na het afvijlen van de dieptestellers de
hoeken afronden. ’
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